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FeuchtiQ3cA-il-. Kindendeg viiesmataT-s a l 



Die Erfindung betrifft ein Peuchtigkeit bindendes Vliesmater: 



-al 



Es ist bekannt, da0 Vli^sxnaterialien aus Naturfasern odex aus 
Natux-fa^er-Kischungen sowie viiesmaterialien aus hydrcohil 
ausgeriisteten o:rganischen Pasern zur Bindung von Tex^ch^i g^^^ ^ 
geeignet sind. Die hydrophile Ausriistung c.ganischer Fasern 
bedxngt jedoch spezielle Verfahren, was sich auf die 
Hersteliungskos^en de..artiger Vliesr.at^rla3 en auswirkt . 
Vlxesmaterialen aus Naturfaaern oder Naturf aser-Mischungen 
ben^tigen .war keine ^olch.n Produktionsschritte zur hvdrophi^en 

TZTTV.^"^ '"^'^^^'^ '^"^^^ and 
gegen Faulnis, was als nachteilig angesehen werden xnup . Speziell 

ausgerusi:e^e Pasern b.w. Vlie.^aterialien aus solchen speziell 
ausgerus^eten Fasern weiaen au^erde.^ keine dauerhaf^e . 
wasserauxnah.me auf . 



Diese Aufgabe wixd erf indungsgemSiS dadurch aelSst, da|S das 
Vliesmaterial Polyvinylalkohol (PVA)-Pa6erR aufw-is- 
Untersuchungen haben namlich ge2eigt, da/3 PVA-Fasem eine gute 
Peuchtigkeitsaufnahme und ein gutes Wasserrtickhaltevermttgen 



besitzen. 



Da. erflndungsg,n>age vll„™a«rial kann aus PVA-Fassrr ode- au- 
exn.n O^iach aua PVA-Fas.rn »,it anderen crganischen FaseJ. 
bestehen. B.l dlea-n anderen organlachen Fasern kann es .ich ^ 
Poly.,ter- 6d.r Polyolefinf a„r„ har.deln. Auf dleae w.isa, d h 
insbe.onder. durch Mischun, von PVA-Fas.rn mit den besaoten 
anderen organischen Faaern, isr i„ vorteilhaf rer Wei« ..Bgllch 

ein^uatellen. Es liegr vorzuge„,i,e ,„is=hen IS und 150g/„,. . 

ohne Sindemitt.! gebunden Oder vernadelt sein. 

Daa erfindungagemSPe Vilesnaterlal kann einlagig oder n,-'-. 
2TJtTlT IT' -sii.zllchen sohichx aus anderen organlachen 
F.aern „.e Polyeater od.r Polyolefin-Fasem )co,nbiniert sein; d-e 
Obe! zusHtzliche Schich. kann hiexbei eine " 

":;:j:e ^I^L:""""""^^ er.indung3ge^3e„ 

y.rteile auf, dap es FeuchtigCeit gut bindet und daS es e'ne,- 
gu«„ „id.r=..„d gegen FHuini.bildun, besi«.. .in Li e^^ 

St nt darin, d«i3 nicht nur eine relativ kurzzeitige 
F"=^t:'k'"""'"''™°' dauerha^te 
«iesmarerial eignet eieh .o«.it ,.B. ale Kaschiervlies 
bei.p.eis„eise «r bitu.i„»se Ver.Caiungs. bzv. «nte:spa„nb.W.. ' 



Viiesmate.^*. ist hierbex Insbesondere im Stelldach-Eereich 
e.„s„.bar, well mi. d.. VUe3»«eri.l d.s magHch.r„.i,e 

d-eaen b.at:.h1:, zu transporti.ren und hi.. bi„de„. 

In e'xntfs ^.f r'^^"'""^^^' scb«„a.ia=b abscbn.«„eia, 

acA^-^ttciarstellung gezeichnet. 

. ^-^^^ emen Gemisch aus Pv/~Fa^«--n i- 
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Oder Polyolafin- Der Verbund kann hierbei thermisch ohne 
Bindemittel Oder durch Vernadeln realisiert sein . Die zusErzliche 
Schichr 14. aus organischen Pasern wie Polyester- Oder PolyoLef in- 
Fasern weist hydrophobe Eigenschaf ten au£ , Das Vliesmaterial 10 
kann auch hier aus PVA-Fasern 12 allein oder aus einem Gemlsch aus 
PVA-Fasern 12. mit anderen organischen Fasern bestehen. 

Fig. 3 zeigt schematisch eln<^ Ausbildung, bei welchftr das 
Vliesmaterial 10 nichn nur nit ©iner Oberschicht 14 sondarn auch 
mit einer Unterschicht 18 ausgebildet ist. Die Unterschicht 18 
kann ahnlich aufgebaut und zusammengesetzt sein wie die 
Oberschicht 14. 
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J^nspriiche i 

1. Feuchtigkeit bindendes Vliesmaterial 
dedurch gekennzeichet , 

da0 das Viiesmaterial (10) Polyvinylalkohcl (PVA)-Fasern (12) 
aufweist, 

2. Vliesmaterial nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 
da0 es aus PVA-Fasem (12) besteht. 

3. ■ Vlieswaterial nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

da3 6S aus einem Gemisch aus PVA-Pasern (12) und anderen 

organischen Fasern (16) besteht. 

4. Vliesmaterial naeh Anspruch 3, . 
dadurch gekennzeichnet , 

daU die anderen organischen Fasern (16) aus Polvester ode- 
Polyclefin bestehen. 



•> 



5. Viiesmatexlal nach einem d^r vorhergehenden Ansprliche, 
daduJTch gekennzeichnet r 
da/3 es ein Fiach^ngewicht: zwischen 15 und 150 g/m* aufweist:. 

6* Vliesmat-erial nach einem der Ansprilche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichner. , 
da/J die Pasern {12^ 16) thermisch gebunden sind. 

7. Vliesmaterial nach einem der Anaprliche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet ^ 
da^i es vernadelt iat* 

8. Viiesmaterial nach eine^r^ der vorhergehenden Ansprilche, 
dadurch g^kennzeichnet , 

da0 es itiit mindesten einar zusSltzlichen Sehichr (14,13) aus 
anderen organischen Pasern (16), wie Polyester- oder 
Polyolef In-Pasern (IS), kombiniert ist. 

9. Vliesjnaterial nach Ansprach fi, 
dadurch gekennzeichnet , 

daC die mindestens eine zusatzliche Schicht. (14, 18) eine 
Oberschicht und/oder eine Un tier schicht bildet. 
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Humidity binding fleece material 

Those Invention concerns humidity a binding fleece material. 

It it is well-known that fleece materials from natural fibers or Natural fiber mixtures as 
well as fleece materials from hydrophilically equipped organic fibers for the connection of 
humidity are suitable, the hydrophilic Equipment of organic fibers causes however spezieliz 
procedures, what itself up the Heratelixmgskosten of such Viiesmaterialen 
affects. Viiesmaterialen from natural fibers or Naturtaser mixtures no such need Production 
steps for hydrophilic equipment, it possess however only one slight resistance against rot, which 
must be regarded as nachtailig. Particularly equipped fibers and/or. Vliezmaterialien from such 
particularly in addition equipped fibers exhibit no durable Waesserauznahme. 

Therefore the invention the task is the basis, humidity a binding fleece material to create, 
which does not exhibit the lack mentioned above. 

This Task is solved according to invention by the fact that the fleece material Polyvinyl 
alcohol (test specification a) fibers exhibits, investigations showed, that PVA fibers a. good 
moisture absorption and a good Wasserrueckhaltevermoegen possess. 

That fleece material according to invention knows mixture from PVA fibers or out PVA 
fibers with other organic fibers exist, with this different it can concern organic fibers polyester 
or polyolefin fibers. On thesis way, D.h. in particular by mixture of PVA fibers with that if other 
organic fibers meant, it is possible in favourable way, that To adjust Flaechengswicht fleece 
material according to invention as desired. It lies vorzugzweise between 15 and 150g/m^. 



With the fibers know fleece material according to invention thermally without bonding 
agents boimd or ennobled its. 

That fleece material according to invention can einlagig or with at least one additional 
layer from other organic fibers such as polyesters or Polyolefin fibers combined its; the 
mentioned at least an additional Layer can do here an upper and/or a lower layer of the 
erfirdungsgemaessen fleece material form. 

The according to invention in or multi-layer fleece material exhibits the advantages that it 
humidity well and binds that it a good resistance against rot formation possesses, far RSR 
advantage of the according to invention in or mehrlegigen fleece material it consists of the fact 
that not only a relatively brief moisture absorption, separate that a durable moisture absorption is 
possible, that fleece material according to invention is suitable thus z.B. as covering fleece for 
example for bituminous boarding and/or. Unterspannbahnen for Unterspannbahnen from 
Folienverbimdmaterialen or spin fleece, for Patient documents, as fiber things for pieces of 
clothing, for Alkoholtupfer or similar impregnated products as well as over-old, where moisture 
barriers , D are necessary.h. everywhere, where condensation or humidity of problems prepare 
can. binding fleece material is given in the roof sheet range. The fleece material is here in 
particular in the pitched roof range applicable, because with the fleece material the possibly 
developing condensation bound warden can. in particular with training of the according to 
invention Fleece material with at least an additional layer it is possible, that Condensation for 
example of the top side of the multi-layer fleece material on the layer which is xmder which 
exhibits PVA fibers or fi-om these exists to transport and bind here. 

in that Design are three training humidity according to invention of the binding Fleece 
material schematically in sections in a sectional view drawn. 



the Fig. 1 shows a section humidity of the binding Vliesmateials 10, - in Detial continues 
to increase - fibers 12 fi-om polyvinyl alcohol (PVA) exhibits or of PVA fibers 12 
consists, around a certain desired weight per unit area too obtains, can the Vliesmateiral 10 also 
out mixture fi-om PVA fibers 12 with other organic fibers exist, with these other organic fibers it 
acts z. B. over fibers fi*om polyester or fi-om polyolefin. 

Fig. 2 clarified schematically training of the fleece material 10, with one additional layer 
14 from other organic fibers 16 combined is. the mentioned other organic fibers 16, which in a 
far increased detail are suggested, negotiates themselves it aroimd fibers appropriately Polyester 
or polyolefin. the group can heirbei thermally without bonding agents or by needles realized 
its. the additional layer 14 out hydrophobe points organic fibers such as polyester or polyolefin 
fibers Characteristics up, the fleece material 10 can also here from PVA fibers 12 however or 
from a mixture from PVA fibers 12 with anseren organic fibers exist. 

Fig. 3 schematically training shows, with which the fleece material 10 not only with a 
oberschicht 14 but also with a lower layer 18 trained is. the lower layer 18 can be similarly 
developed and compoimd up how the oberschicht 14. 
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Requirements: 

1 . humidity binding fleece material 
DADurCh gekennzeiChet, 

that the fleece material (0) polyvinyl alcohol (test specification a) fibers (12) exhibits. 

2. fleece material according to requirement 1, 
DADurCh gekennzeiChnet, 
that it fi-om PVA fibers (12) exists. 

3. fleece material according to requirement 1 , 
DADurCh gekennzeiChnet, 

that it out einam mixture fi-om PVA fibers (12) and other organic fibers (16) exists. 

4. fleece material according to requirement 3, 
DADurCh gekennzeiChnet, 

that the other organic fibers (16) fi-om Polyester order polyolefin exist. 



5. fleece material after one of the preceding requirements, 
DADur, Ch gekennzeiChnet, 

that it a Flachengewaicht between 15 and 150 g/m^ exhibits. 

6. fleece material after one of the requirements 1 to 5. 
DADurCh gekennzeiChnet, 

that the fibers (12, 16) are thermally bound. 

7. fleece material after one of the requirements 1 to 5, 
DADurCh gekennzeiChnet, 

that as is ennobled. 

8. fleece material after one of the vorhargehenden requirements, 
DADurCh gekennzeiChnet, 

that as with a mindesten additional layer (14,18) from andezen organic Fibers (16), like 
polyester or polyolefin fibers (16), combined is. 

9. fleece material according to requirement 8, 
DADurCh gekennzeiChnet, 

that those at least an additional layer (14, 18) a oberschicht and/or a one Lower layer 
forms. 

FIG. 1 
FIG. 2 
FIG. 3 
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